juris - Fachportal Steuerrecht

Vorschrift

Normgeber: Bundesministerium der Finanzen Quelle:
Aktenzeichen: S 1551

Fassung vom: 01.07.1995

Giiltig ab: 01.07.1995 Nor-

men:

§ 193ff A0, § 7
Abs 1 EStG

AfA-Tabelle fir den Wirtschaftszweig "Holzverarbeitende Industrie"

Nr. 48
der Tabellenliste

Af A- Tabel | e
Hol zver ar bei t ende | ndustrie

a) All genei ne Vor bener kungen

H nwei s auf die Vorbenerkungen zu den "Af A Tabellen fir
ver schi edene Wrtschaftszwei ge" und zwar

zur Tabellenspalte 2 auf Ziffer 1,

zur Tabellenspalte 3 auf Ziffer 3 bis 8,
zur Tabellenspalte 4 auf Ziffer 2

zum fol genden Hinweis unter b auf Ziffer 4.

b) Besondere Vorberer kungen nur fur diesen Wrtschaftszweig

1. Nicht aufgenonmen sind Anl agegiter, die der Fertigung von

Faserpl atten, Spanplatten, Spanhol zfornteil en,
Sperrhol zpl atten und Sperrhol zfornteil en di enen.

2. Branchenubliche Wtterungs- und sonstige Einflisse sind be

der Ermttlung der Nutzungszeiten bericksichtigt.

c) Tabel | enabschl uR

Die Tabelle gilt fur alle Anlagegiter, die nach dem 31.12.1984

angeschafft oder hergestellt worden sind.

Die Tabelle gilt fur alle folgenden Wrtschaftszwei ge:

Herst. v. Konstruktionsteilen a. Hol z

Herst. v. Ausbauel enenten a. Hol z

Herst. v. Parkett

Herst. v. Hol zkisten, -koffern und -trommel n
Herst. v. Hol zfdssern, -bottichen und -ktbeln
Herst. v. Hol znbbel n




Herst. v. Korbnbbel n

Herst. v. Pol sternbbeln

Mobel pol st er ei

Herst. v. Hol zwol | e, Hol zwol | eer zeugni ssen
Herst. v. Hol zschuhen

Herst. v. sonst. Hol zwaren

Nut zungs- Li nearer
Lfd. Nr. Anlageglter dauer Af A- Sat z
(ND) i.J. V. H.

1 2 3 4
1 Maschi nen zum Tei | en
1.1 Zer kl ei nerungsmaschi nen
1.1.1 Hackr ot or en 3 33
1.1.2 Hol zwol | emaschi nen 6 17
1.2 Schnei demaschi nen fir die Erzeugung

von Brettchen und Furnieren

1.2.1 Fur ni er nesser maschi nen 8 12
1.2.2 Fur ni errundschéal maschi nen 8 12
1.3 Fur ni er schnei demaschi nen

1.3.1 Fur ni er paket scher en 7 14
1.3.2 Fur ni er paket schnei demaschi nen 7 14
1.3.3 Fur ni er st anzen 7 14
2 Maschi nen zum Spanen (spanendes

Tr ennen)

2.1 Sagemaschi nen
2.1.1 Bandsagemaschi nen 6 17
2.1.2 Bauhol z- und Schwel | enkr ei ssagen 6 17
2.1.3 Besaum und

Schwar t enschnei demaschi nen
aut omat i sch

2.1.3.1 el ektroni sch gesteuert 6 17
2.1.3.2 sonsti ge 8 12
2.1.4 Bl ockbandséagen 6 17
2.1.5 Br ennhol zkr ei ssagen 5 20
2.1.6 Dekupi er sagen 5 20
2.1.7 Doppel abkir zsagen 6 17
2.1.8 Abl angket t ensdgemaschi nen
2.1.8.1 mt elektr. Mtor 5 20
2.1.8.2 mt Benzi nnot or 3 33
2.1.9 Gatter
2.1.9.1 Hori zontal gatter 10 10
2.1.9.2 Hochl ei st ungsgatter 8 12
2.1.9.3 Hochl ei st ungsgatter

(ab 600 nmm Hub) 6 17
2.1.9.4 sonstige (z.B. Voll-, Trenn-

Spal tgatter) 8 12
2.1.10 Cehr ungsst anzen 6 17
2.1.11 Ker bsagen (el ektron.) 5 20
2.1.12 Kr ei ssagen 5 20
2.1.13 Mot or handkr ei ssagen (el ektr.) 3 33
2.1.14 Pl att enaufteil sagen 5 20
2.1.15 Pl at t enf or mat sédgen 5 20
2.1.16 Quer kr ei ssagen 6 17
2.1.17 Spal t - Tr ennkr ei ssagen,

For mat - Besaunkr ei ssagen 5 20

2.1.18 Tr ennbandséagen 5 20
2.1.19 Vi el bl att sdgen 5 20
2.1.20 Zi nkensagen 8 12
2.1.21 Zyl i nder sagen 8 12
2.2 Hobel maschi nen
2.2.1 Abri cht hobel maschi nen 7 14
2.2.2 El ekt r ohandhobel maschi nen 3 33
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Hobel maschi nen, ein- und
mehrseitige, auch konbiniert
mt Abrichte
Kehl hobel maschi nen, ein- und
mehrseitige
Rundst abhobel maschi nen
Fr a&smaschi nen
Bi | dhauer fr dsen und
Hol zbi | dschni t zmaschi nen
Bockfrasen
Fur ni er f lgenaschi nen
(Kant enf r dsen)
CGewi ndef rasen
Kei | zi nkenfrasen
Kopi erfrasen
Cberfrasen
Profil frasautomaten mt und ohne
Bohrvorri cht ung
Rundf r dsen
Rundst abfrasen
Schl oRRei nl aBmaschi nen (autom)
Ti schf rasen
Zi nkenfrasen
Bohr maschi nen
Ast | ochbohr maschi nen
Bohr- und Stanznaschi nen (autom)
Dibel | ochbohr maschi nen
nmechani sch
el ektroni sch
Handbohr maschi nen (el ektr.)
Uni ver sal bohr maschi nen, ein- oder
mehr spi ndl i ge
St emmaschi nen
Kettenfrasen
Langl ochfréasen
Dr ehmaschi nen
Dr ehaut onat en
Dr ehbanke
Schl ei f- und Poliermaschi nen
Bandschl ei f maschi nen
aut omat i sche
handgef Ghrte
Br ei t bandschl ei f aut omat en
Fei nschl ei f aut omat en
Handschl ei f appar at e
Pol i er maschen
Rahnenschl ei f maschi nen
(doppel seitig)
Schei benschl ei f maschi nen
Schl ei faut omat en (el ektron.)
Schl ei ftromrel n
Schwabbel bécke
Spezi al schl ei f maschi nen
fir Kanten- , Falz- und
Profilarbeiten
f ir Rundst abe
Zyl i nder schl ei f maschi nen
Maschi nen zum Zusamrenf (igen und
Auftragen haftender Schichten
Ver | ei nmaschi nen
Dibel ei nl ei maut omat en,
mehr spi ndl i ge
Dur chl auf pressen (autom)
Ei net agenpr essen
Fur ni er zusamenset z- und
Fur ni er kl ebemaschi nen
Cestel | pressen
Hochf r equenzpressen und
Hochf r equenzgener at oren
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17

17
17

17
14

14
14
17
17
20

20
14
14
20
14
14

14
20

17
20
33

20

17
17

17
10

17
17
20
20
33
17

14
14
20
14
12

17
17
14

20
17
14

17
14

14
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Hol zwol | ebal | enpr essen
Kant enf ur ni er- und

Kant enf ur ni er bear bei t ungsaut onmat en

Kant enpr essen

Kei | zi nkenver | ei npressen
Mehr et agenpr essen

Profil ei ndr icknaschi nen
Profil pressen

Rahnmen- und Kor puspressen
Ver | ei npressen

Maschi nen zum Zusammrenf igen durch

Ver bi ndungsst ticke wi e Nagel
Kl ammern, Draht usw.
Hef t maschi nen
Ki st ennagel naschi nen
Ki sten- und
Ki st enbr et t er biindel naschi nen

Nagel - und Kl amergeréate (tragbar)

Pal et t ennagel maschi nen
Schubkast enei npalRmaschi nen

Maschi nen zum Auftragen haftender

Schi cht en
Fol i enkl ebemaschi nen
Grundi er maschi nen
Grundm schnaschi nen
Hei Bspritzgerate
Hol zdr uckmaschi nen
Gravurwal zen dazu
Lackgi eBmaschi nen
Lackvorwarnmer (elektr.)
Lackwal zen
Lei mauftragnaschi nen
NaRabschei der
Spritzanl agen
Sprit zkabi nen
Far bspritzanl agen
El ektrostati k Spritzanl agen
Tauchanl agen
Maschi nen und Anl agen zur
Hol zkondi ti oni erung (Trocknung,
Tr ankung)
Danpf anl agen
Danpf gr uben
Danpf kammern (Al u)
Trockner
Band- und Rol | entrockner fur
Furniere
Lackt rockner
Bl ei ch- und Bei zanl agen
Bei zgi eBmaschi nen
Bl ei ch- und Spritznmaschi nen

Hi | f smaschi nen und Gerate fiur die
Hol zi ndustri e (auch Maschi nen zur

Wer kzeugpf | ege)

Hlfsmttel fur die Metall bearbeitung
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Beschi ckungsei nri chtungen (autom) 5

For der bander und -anl agen
Fur ni erwi ckel maschi nen
Hebeti sche (hydraul.)
Hubwagen
St apel gerate (autom)
Wendevorri chtungen
Feuerungen und Spéaneofen
Br enndf en
Cerate zur Lei maufbereitung
Lei nr Ghr maschi nen
Schut zvorri cht ungen

Absauge- und Ent staubungsanl agen
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14

20
14
14
14
14
14
14
14

20
20

20
33
20
20

17
14
14
20
17
33
20
20
20
14
20

17
20
20
17

12
17

14
20

20
20

20
14
17
20
20
20
20

12

20

17



5.4.2 Ent | Gf t ungsanl agen 6
5.4.3 St aubfilteranl agen 6
5.5 Maschi nen zur Pfl ege von
Hol zbear bei t ungsmaschi nen
5.5.1 Hobel messer schér f aut omat en 5
5.5.2 Pr azi si ons- Wer kzeugschl ei faut omaten 5
5.5.3 Sageschar f aut omat en 5
5.5.4 Schr &nkmaschi nen 5
5.5.5 St auchaut omat en 5
5.6 Praf- und MeRgerate
5.6.1 Trockenschr ank- Feuchti gkei t snesser 5
5.7 Konpr essor en
5.7.1 Schr aubenkonpr essor en 5
5.8 Ver packungsmaschi nen
5.8.1 Schr unpf f ol i enanl agen 4
5.8.2 Unt ei fungsger at e 3
6 Mehr st ufi ge automati sche Maschi nen
fiar nehrere verschi edenartige
Bear bei t ungsver f ahren
6.1 Doppel endprofiler (autom) 5
6.2 Dibel maschi nen, nehrstufig
( Dibel aut omat en) 5
6.3 Zapf enschnei d- und Schlitzmaschi nen,
auch konbinierte 5
6.4 Kant enbear bei t ungsaut onat en 5
6.5 Kant enver| ei hmaschi nen und
Nachbear bei t ungsmaschi nen 5
6.6 El ekt ron. Streifengeber
(Eti kettiermaschi nen) 4
7 Maschi nen fir Sonderfertigung
7.1 Pol st er maschi nen
7.1.1 Gar ni er maschi nen 8
7.1.2 Krei smesser maschi nen zum Schnei den
der Bezugstoffe und
Schnel | pol stermatten 5
7.1.3 Nahmaschi nen 6
7.1.4 Uber wendl i ngsmaschi nen 5
7.2 Maschi nen fir sonstige Sonderfertigung
7.2.1 Birsten-, Voll- und Hal bautonaten 5
7.2.2 Entri ndungsnaschi nen 6
7.2.3 Hol zwol | e- Sei | spi nnmaschi nen 7
7.2.4 Par ket t st abaut onat en 6
7.2.5 Rol | adenst anzaut omat en 6
7.2.6 Spezi al maschi nen zur
FaRherstel | ung 5
8 Sonsti ge Maschi nen, Anl agen und
Ei nri chtungen
8.1 Spezi al - Fuhr par k
8.1.1 Langhol zl ast zlige 4
8.1.2 Langhol zanhanger 6
8.2 Spanesi | os
8.2.1 aus Beton 15
8.2.2 aus St ahl 12
8.2.3 aus Hol z 6
8.3 Trockenkanmmern mt Einrichtungen
8.3.1 massi v 8
8.3.2 sonstige (Al um nium 6
8.4 Brikettierpressen 10

Anwendende Verweise

VV DEU BMF 1989-01-01 S 1551 (Anwendung)
VV DEU BMF 1997-04-18 IV A 8-S 1551-38/97 (Anwendung)

Sonstige Verweise

AO 1977 § 193 (Durchfihrungsvorschrift)
EStG § 7 Abs 1 (DurchfGhrungsvorschrift)
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